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ÎÎÎ «Òåõíîëîãèè ðîñòà» - ðîññèéñêàÿ ïðîèçâîäñòâåííàÿ êîìïàíèÿ, âåäóùàÿ ñâîþ 

äåÿòåëüíîñòü ñ 1993 ãîäà. Îäíèì èç ïðèîðèòåòíûõ íàïðàâëåíèé äåÿòåëüíîñòè ÿâëÿåòñÿ 

ïðîèçâîäñòâî îáîðóäîâàíèÿ, äåòàëåé è óçëîâ äëÿ õèìèçàöèè òåõíîëîãè÷åñêèõ ïðîöåññîâ 

Ïðîäóêöèÿ   íàøåãî  ïðåäïðèÿòèÿ  ïðîèçâîäèòñÿ  íà  ñîâðåìåííîì  îáîðóäîâàíèè  è 

îòëè÷àåòñÿ âûñîêèì êà÷åñòâîì.

äîáû÷è, òðàíñïîðòèðîâêè è ïîäãîòîâêè íåôòè.
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ÄÎÇÈÐÎÂÎ×ÍÛÉ  ÏËÓÍÆÅÐÍÛÉ ÍÀÑÎÑ ÓÊ.Ö
(ÃÈÄÐÎÖÈËÈÍÄÐ  ÓÊ.Ö)

1-плунжер; 2- гайка; 3- втулка нажимная; 4- корпус цилиндра с фланцем; 5- нажимное кольцо; 6-манжета;
7- опорное кольцо; 8- хомут; 9-клапан нагнетательный; 10-клапан всасывающий; 11-штуцер
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          Èñïîëüçóåòñÿ â óñòàíîâêàõ äîçèðîâàíèÿ ðåàãåíòà. Ïðè ïîìîùè  ïëóíæåðíîãî 

äîçèðîâî÷íîãî íàñîñà, ïðèâîäèìîãî â äåéñòâèå ýëåêòðîãèäðàâëè÷åñêèì òîëêàòåëåì 

÷åðåç ðû÷àæíóþ ñèñòåìó, ïðîèñõîäèò çàêà÷êà ðåàãåíòà â ñèñòåìû ñáîðà, òðàíñïîðòèðîâêè 

è ïîäãîòîâêè íåôòè.

ÓÊ.Ö 8/16 (äèàìåòð ïëóíæåðà – 8 ìì, ðàñõîä 1 ë/÷àñ)

ÓÊ.Ö 10/16 (äèàìåòð ïëóíæåðà – 10 ìì, ðàñõîä 1,6 ë/÷àñ)

ÓÊ.Ö 12/16 (äèàìåòð ïëóíæåðà – 12 ìì, ðàñõîä 2,5 ë/÷àñ)

ÓÊ.Ö 14/16 (äèàìåòð ïëóíæåðà – 14 ìì, ðàñõîä 3,5 ë/÷àñ)

ÓÊ.Ö 15/16 (äèàìåòð ïëóíæåðà – 15 ìì, ðàñõîä 4 ë/÷àñ)

Ïðèìå÷àíèå: Äîïóñêàåòñÿ èñïîëüçîâàíèå ïðè òåìïåðàòóðå âîçäóõà è ïåðåêà÷èâàåìîé

æèäêîñòè äî ìèíóñ 45°Ñ. Ïðè ýòîì âîçìîæíî ñíèæåíèå óïëîòíèòåëüíûõ ñâîéñòâ ìàíæåò.

Äîçèðîâî÷íûé ïëóíæåðíûé íàñîñ ìîæåò áûòü óêîìïëåêòîâàí ÇÈÏ (ïëóíæåð – 1 øò.,

ìàíæåòû óïëîòíèòåëüíûå – 5 øò., ãðóíäáóêñà – 1 øò., øàð 6,35 – 2 øò.).

Модификация УК.Ц 8/16 10/16 12/16 14/16 15/16 

Длина плунжера, мм 8 10 12 14 15 

Длина хода плунжера, мм 16 16 16 16 16 

Подача за один максимальный ход, 

см 
0,8 1.25 1.8 2.46 2.83 

Давление на выходе из насоса, МПа 25 25 25 25 25 

Условный проход 

присоединительных патрубков, мм 
5 5 5 5 5 

Диаметр шарика клапана, мм 6,35 6,35 6,35 6,35 6,35 

Площадь проходного сечения 

клапана, мм 
20 20 20 20 20 

Вид климатического исполнения УХЛЗ УХЛЗ УХЛЗ УХЛЗ УХЛЗ 

Рабочая температура воздуха при 

эксплуатации, °С 
-15…+40 -15…+40 -15…+40 -15…+40 -15…+40 

Температура прокачиваемой 

жидкости, °С 
-15…+150 -15…+150 -15…+150 -15…+150 -15…+150 

Масса, кг 3,1 3,1 3,1 3,1 3,1 
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            Âûïóñêàåòñÿ â ïÿòè ìîäèôèêàöèÿõ, â çàâèñèìîñòè îò äèàìåòðà ïëóíæåðà è ìàêñè-

ìàëüíîãî ðàñõîäà:

Äèàìåòð ïëóíæåðà, ìì
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ÊËÀÏÀÍÛ  ÎÁÐÀÒÍÛÅ

Êëàïàíû îáðàòíûå èñïîëüçóþòñÿ â óñòàíîâêàõ äîçèðîâàíèÿ ðåàãåíòà 

Óñòàíàâëèâàþòñÿ íà íàïîðíîì òðóáîïðîâîäå ñðàçó çà äîçèðîâî÷íûì íàñîñîì. Îíè íå 

òîëüêî èñêëþ÷àþò äâèæåíèå ðåàãåíòà â îáðàòíîì íàïðàâëåíèè, íî è çàùèùàþò íàñîñ-

äîçàòîð îò ãèäðàâëè÷åñêîãî óäàðà. Îòêðûòèå êëàïàíà â íàïðàâëåíèè ïîäà÷è ðåàãåíòà 

 

Óñòàíîâêà îáðàòíîãî êëàïàíà ñïîñîáñòâóåò ïðàâèëüíîé ðàáîòå çàïîðíîé àðìàòóðû. 

È, ðàçóìååòñÿ, îíà íåîáõîäèìà, åñëè äîçèðîâàíèå îñóùåñòâëÿåòñÿ â ñèñòåìó, íàõîäÿùóþñÿ 

ïîä äàâëåíèåì. Îáðàòíûé êëàïàí ïîçâîëÿåò ïîâûñèòü òî÷íîñòü äîçèðîâàíèÿ ïðè íèçêîì 

ïðîòèâîäàâëåíèè.

(ÓÄÐ, ÓÄÕ, ÁÄÐ, ÁÄÐÕ). 

ïðîèñõîäèò ïðè îïðåäåëåííîì äàâëåíèè.
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ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÈÅ  ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ

Îáðàòíûå êëàïàíû íàøåãî ïðîèçâîäñòâà ÿâëÿþòñÿ:

ïðîõîäíûìè (ïðè ýòîì ïàòðóáêè íàõîäÿòñÿ íà îäíîé îñè);

ðåçüáîâûìè (ïî òèïó ïðèñîåäèíåíèÿ ê òðóáîïðîâîäó);

«ìåòàëë ïî ìåòàëëó» (ïî òèïó óïëîòíåíèÿ ïîäâèæíûõ ñîåäèíåíèé);

ïðóæèííûìè (äåéñòâóþùàÿ íà çîëîòíèê ïðóæèíà îáåñïå÷èâàåò âîçâðàùåíèå 

êëàïàíà â çàêðûòîå ïîëîæåíèå ïîñëå ñíÿòèÿ äàâëåíèÿ).

Клапан обратный 
Тип 

золотника 
Материал 

Допуст. 
давление 

(МПа) 

Давление 
срабатыва-
ния (МПа) 

Присоед. 
резьба 

 
Габарит. 
размеры 

(мм) 
 

DN5 (M16х1) шар-седло 
ст.12Х18Н10Т 

ст.10Х17НМ2Т 
25 0,6 ± 0,2 М16х1 80х28 

DN5 (М18х1) шар-седло 
ст.12Х18Н10Т 

ст.10Х17НМ2Т 
25 0,6 ± 0,2 М18х1,5 85х28 

DN5 (М16х1,5-

М24х1,5) 
шар-седло 

ст.12Х18Н10Т 

ст.10Х17НМ2Т 
25 

регулируется 

0,5…1,0 

М16х1,5 

М24х1,5 
95х34 

DN10 (М22х1,5) шар-седло 
ст.12Х18Н10Т 

ст.10Х17НМ2Т 
25 регулируется 

0,5…1,0 
М22х1,5 125х42 

DN10 (М33х1,5) шар-седло 
ст.12Х18Н10Т 

ст.10Х17НМ2Т 
25 регулируется 

0,5…1,0 
М33х1,5 120х42 

Игольчатый Ду8 игольчатый 
ст.12Х18Н10Т 

ст.20Х13 
25 0,6 ± 0,2 

М16х1 

М18х1,5 

М22х1,5 

60х60 

Игольчатый Ду 10 игольчатый 
ст.12Х18Н10Т 

ст.20Х13 
25 0,6 ± 0,2 М20х1,5 65х65 

Игольчатый Ду15 игольчатый 
ст.12Х18Н10Т 

ст.20Х13 
25 0,6 ± 0,2 М27х1,5 65х80 

Игольчатый Ду32 игольчатый 
ст.12Х18Н10Т 

ст.20Х13 
25 0,6 ± 0,2 М45х1,5 95х100 

 

Ïðèìå÷àíèå: ïî æåëàíèþ çàêàç÷èêà òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè ìîãóò áûòü èçìåíåíû.
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ÓÑÒÐÎÉÑÒÂÎ  ÂÂÎÄÀ
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Óñòðîéñòâî ââîäà âõîäèò â ñîñòàâ îáîðóäîâàíèÿ äëÿ äîçèðîâàííîé ïîäà÷è 

õèìè÷åñêîãî ðåàãåíòà. Óñòðîéñòâî ââîäà âûïîëíÿåò ôóíêöèþ ñîåäèíåíèÿ íàçåìíîãî è 

ñêâàæèííîãî òðóáîïðîâîäà, îáåñïå÷èâàÿ ïðîõîä ëèíèè ïîäà÷è ðåàãåíòà ÷åðåç óñòüåâóþ 

àðìàòóðó. Îñíîâíûå òèïîðàçìåðû – Äó65, Äó80.

Îñíîâíûå òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè

 
Наименование показателя 

 

 
Показатели 

 
Условный проход DN, мм 5 

Номинальное давление, МПа 25 

*Диапазон настройки порога срабатывания клапана, МПа 0,6 ± 0,2 

Заводская настройка порога срабатывания клапана, МПа, 

при расходе 1,6 л/час 
0,7 

 
* Ïîðîã  íàñòðàèâàåòñÿ  ïðóæèíîé  êëàïàíà.  Ïðè  ïîâûøåíèè  äàâëåíèÿ  íà  âõîäå  ñâåðõ 
   óñòàíîâëåííîãî êëàïàí îòêðûâàåòñÿ.

Óñòðîéñòâî ââîäà ìîæåò ïîñòàâëÿòüñÿ â êîìïëåêòå ñ óïëîòíèòåëüíûìè êîëüöàìè.
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ÂÂÎÄÍÀß  ÌÓÔÒÀ  Ñ  ÎÁÐÀÒÍÛÌ  ÊËÀÏÀÍÎÌ

ÂÌ – 73 – ÊÎ
ÂÌ – 89 – ÊÎ
ÂÌ – 102 – ÊÎ
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Ââîäíàÿ ìóôòà ïðåäíàçíà÷åíà äëÿ ïîäà÷è õèìè÷åñêîãî ðåàãåíòà âîâíóòðü 

êîëîííû íàñîñíî-êîìïðåññîðíûõ òðóá. Óñòàíàâëèâàåòñÿ â ëþáîé èíòåðâàë ñêâàæèíû. 

Ñîñòîèò èç ýêñöåíòðè÷íîé ìóôòû è âñòðîåííîãî îáðàòíîãî êëàïàíà. Ïðåäóñìîòðåí 

òåõíîëîãè÷åñêèé ïàç äëÿ óêëàäêè êàáåëÿ.

Òèïîðàçìåð ÍÊÒ ïî ÃÎÑÒ 633-80 – ÍÊÒ 73, ÍÊÒ 89, ÍÊÒ 102;

Äîïóñòèìîå äàâëåíèå – 25 ÌÏà;

Óñëîâíûé ïðîõîä DN – 5 ìì;

Çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà ïîðîãà ñðàáàòûâàíèÿ êëàïàíà, ïðè ðàñõîäå 1,6 ë/÷àñ – 0,7 ÌÏà;

Ïðèìå÷àíèå:  Ïîðîã ñðàáàòûâàíèÿ íàñòðàèâàåòñÿ ïðóæèíîé êëàïàíà. 

                         

Ïðèñîåäèíèòåëüíàÿ ðåçüáà îáðàòíîãî êëàïàíà – ïî æåëàíèþ çàêàç÷èêà;

Êëàññ ïðî÷íîñòè ïî ÃÎÑÒ Ð53366 – 2009 – Ë.

Êëèìàòè÷åñêîå èñïîëíåíèå ÕË

Ìàêñèìàëüíûé íàðóæíûé äèàìåòð ñîîòâåòñòâåííî: 110 ìì, 125 ìì, 138 ìì;

Ïðè ïðåâûøåíèè äàâëåíèÿ íà âõîäå ñâåðõ óñòàíîâëåííîãî êëàïàí îòêðûâàåòñÿ.
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ÌÅÕÀÍÈÇÌ  ÐÛ×ÀÆÍÛÉ

Èñïîëüçóåòñÿ â óñòàíîâêàõ äîçèðîâàíèÿ ðåàãåíòà.

 Ïåðåêà÷èâàíèå  ðåàãåíòà  ïðîèñõîäèò  ïðè  ïîìîùè  ïëóíæåðíîãî  äîçèðîâî÷íîãî  íàñîñà, 

ïðèâîäèìîãî  â  äåéñòâèå  ýëåêòðîãèäðàâëè÷åñêèì  òîëêàòåëåì  ÷åðåç ðû÷àæíóþ ñèñòåìó.

 

Â ðîëè äàííîé ðû÷àæíîé ñèñòåìû èñïîëüçóåòñÿ ðû÷àæíûé ìåõàíèçì.

Èìååì âîçìîæíîñòü ïîñòàâëÿòü ÇèÏ ê ðû÷àæíûì ìåõàíèçìàì:

    ðû÷àã;

    ïðóæèíà;

    ñòåðæåíü è ò.ä.
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ÊÎÌÏËÅÊÒ  ÂÂÎÄÀ  Â  ÈÍÒÅÐÂÀË

Â íàñòîÿùåå âðåìÿ ñóùåñòâóþò ñèñòåìû ïîäà÷è õèìè÷åñêèõ ðåàãåíòîâ â ñêâàæèíó, êîòîðûå 

îáåñïå÷èâàþò òî÷íîå è íàäåæíîå äîçèðîâàíèå õèìè÷åñêèõ ðåàãåíòîâ ñ ìèíèìàëüíûìè 

 

Â ÷àñòíîñòè, îäèí èç ñïîñîáîâ äîçèðîâàíèÿ – ýòî äîçèðîâàíèå õèìè÷åñêîãî ðåàãåíòà â 

èíòåðâàë ïåðôîðàöèè äëÿ ïðåäóïðåæäåíèÿ îáðàçîâàíèÿ îòëîæåíèé ñîëåé è êîððîçèè.

 

Â ñîñòàâ îáîðóäîâàíèÿ äëÿ îáåñïå÷åíèÿ äàííîãî ñïîñîáà äîçèðîâàíèÿ âõîäèò «êîìïëåêò 

ââîäà â èíòåðâàë», êîòîðûé âêëþ÷àåò:

     öåíòðàòîð ÏÝÄ (ðåçüáà íàðóæíàÿ – ÍÊÒ 73, ðåçüáà âíóòðåííÿÿ – ÍÊÒ 73);

     óñòðîéñòâî ïîäâåñêè ÏÝÄ;

     ãðóç-ðàñïûëèòåëü;

     ïîãðóæíîé äîçèðóþùèé êëàïàí ÏÄÊ-Äó4 (êëàïàí-ðàñïûëèòåëü).

ïîòåðÿìè â òðåáóåìûé èíòåðâàë ñêâàæèíû.
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ÏÎÃÐÓÆÍÎÉ  ÄÎÇÈÐÓÞÙÈÉ  ÊËÀÏÀÍ  
ÏÄÊ-Äó4,  ÏÄÊ-Äó4 (Ì16õ1)

(êëàïàí-ðàñïûëèòåëü)

Ïîãðóæíîé äîçèðóþùèé êëàïàí ÏÄÊ-Äó4 ïðåäíàçíà÷åí äëÿ äîçèðîâàííîãî 

ðàñïûëåíèÿ õèìè÷åñêèõ ðåàãåíòîâ. Óñòàíàâëèâàåòñÿ íà òðóáîïðîâîä ïîäà÷è ðåàãåíòîâ.

Îñíîâíûå òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè

Â  äàííîì  ñëó÷àå  êîíñòðóêöèåé  êëàïàíà-ðàñïûëèòåëÿ  ïðåäóñìîòðåíî  ïðèñîåäèíåíèå  ê 

òðóáîïðîâîäó ÷åðåç ðåçüáó Ì16õ1.

* Ïî æåëàíèþ çàêàç÷èêà ïàðàìåòðû ðåçüáû ìîãóò áûòü èçìåíåíû



14

ÏÎÃÐÓÆÍÎÉ  ÄÎÇÈÐÓÞÙÈÉ  ÊËÀÏÀÍ  
ÏÄÊ-Äó4

(êëàïàí-ðàñïûëèòåëü)

ÏÎÃÐÓÆÍÎÉ  ÄÎÇÈÐÓÞÙÈÉ  ÊËÀÏÀÍ  
ÏÄÊ-Äó4 (Ì16õ1)

(êëàïàí-ðàñïûëèòåëü)
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ÑÎÅÄÈÍÈÒÅËÜÍÛÅ  ÝËÅÌÅÍÒÛ
ÊÀÏÈËËßÐÍÛÕ  ÒÐÓÁÎÏÐÎÂÎÄÎÂ

ÝÑ 0 ÝÑ 8 ÝÑ 7 ÝÑ 9

ÝÑ 0 ÝÑ 8 ÝÑ 9

ÝÑ 01



ÑÎÅÄÈÍÈÒÅËÜÍÛÅ  ÝËÅÌÅÍÒÛ  ÊÀÏÈËËßÐÍÛÕ  ÒÐÓÁÎÏÐÎÂÎÄÎÂ 

ÊÎÍÖÅÂÀß  ÇÀÄÅËÊÀ  ÍÒÃÎ  4/12 – Ì16õ1

* Ïî æåëàíèþ çàêàç÷èêà ïàðàìåòðû ðåçüáû ìîãóò áûòü èçìåíåíû

ÐÅÌÊÎÌÏËÅÊÒ  ÍÒÃÎ  4/12 – Ì16õ1

16
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Ñîåäèíèòåëüíûå ýëåìåíòû êàïèëëÿðíûõ òðóáîïðîâîäîâ ïðîèçâîäÿòñÿ äâóõ âèäîâ:

№ 
п/п 

Наименование 
Внутренний Ш 
трубопровода 

(мм) 

Наружный Ш 
трубопровода 

(мм) 
Комплектация 

1. 
Концевой 
соединительный 
элемент ЭС 0 

 
 

4 
12; 14; 16 

ниппель; 
гайка накидная (М16х1; М16х1,5); 
втулка обжимная 

2. 
Концевой 
соединительный 
элемент ЭС 8 

4,5 – 5 
14; 16; 18; 22 

 

ниппель; 
гайка накидная (М16х1; М16х1,5; 
М18х1,5); 
втулка обжимная 

3. 
Концевой 
соединительный 
элемент ЭС 7 

5 14; 16; 18; 22 

ниппель; 
гайка накидная (М16х1; М16х1,5; 
М18х1,5); 
втулка обжимная 

4. 
Концевой 
соединительный 
элемент ЭС 9 

9 18; 22 
ниппель; 
гайка накидная (М18х1,5); 
втулка обжимная 

5. 
Концевая заделка 
НТГО 4/12 - М16х1 

4 – 4,5 12; 10,5 

ниппель; 
штуцер врезной под ниппель; 
втулка обжимная; 
гайка накидная М16х1; 
кольцо врезное; 
кольцо Ф4 

 
â âèäå ðåìêîìïëåêòà äëÿ ñîåäèíåíèÿ òðóáîïðîâîäà â ìåñòå ðàçðûâà:

№ 
п/п 

Наименование 
Внутренний Ш 
трубопровода 

(мм) 

Наружный Ш 
трубопровода 

(мм) 
Комплектация 

1. Ремкомплект ЭС 0 4 12; 14; 16 
штуцер; 
втулка обжимная – 2 шт. 

2. Ремкомплект ЭС 01 4 12; 14; 16 

ниппель; 
штуцер; 
гайка накидная (М16х1, М16х1,5); 
втулка обжимная – 2 шт. 

3. 
Ремкомплект ЭС 8 
 

4,5 - 5 
14; 16; 18; 22 

 
штуцер; 
втулка обжимная – 2 шт. 

4. Ремкомплект ЭС 7 5 14; 16; 18; 22 
штуцер; 
втулка обжимная – 2 шт. 

5. Ремкомплект ЭС 9 9 18; 22 
ниппель; 
втулка обжимная 

6. 
Ремкомплект  
НТГО 4/12 – М16х1 

4 – 4,5 12; 10,5 

ниппель; 
штуцер врезной под ниппель; 
втулка обжимная – 2 шт.; 
гайка накидная М16х1; 
кольцо врезное – 2 шт.; 
кольцо Ф4; 
штуцер под врезное кольцо 

 Ïðèìå÷àíèå: ïî æåëàíèþ çàêàç÷èêà ðàçìåðû ìîãóò áûòü èçìåíåíû.

â  âèäå  êîíöåâîãî ñîåäèíèòåëüíîãî  ýëåìåíòà  äëÿ  ïîäêëþ÷åíèÿ  òðóáîïðîâîäà  ê 

íàçåìíîìó èëè ñêâàæèííîìó îáîðóäîâàíèþ:
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ÏÐÎÒÅÊÒÎËÀÉÇÅÐ

Óñòàíàâëèâàåòñÿ íà êîëîííó íàñîñíî-êîìïðåññîðíûõ 

òðóá è ïðåäíàçíà÷åí äëÿ çàùèòû ïèòàþùåãî êàáåëÿ è 

êàïèëëÿðíîãî òðóáîïðîâîäà â ñêâàæèíå. 

Âíóòðåííèé äèàìåòð – 65 ìì.

ÊÀÁÅËÜÍÛÉ ÂÂÎÄ
ÄËß ÃÅÐÌÅÒÈÇÀÖÈÈ ÝËÅÊÒÐÎÊÀÁÅËß È ÊÀÏÈËËßÐÀ 

(ïîä ìåòàëëîðóêàâ «Ãåðäà»)

Ïðåäíàçíà÷åí äëÿ ââîäà êàïèëëÿðà ñîâìåñòíî ñ ñèëîâûì êàáåëåì 

ïîãðóæíîãî ýëåêòðîäâèãàòåëÿ. Ïîñòàâëÿåòñÿ ñ êîìïëåêòîì 

óïëîòíèòåëüíûõ ýëåìåíòîâ.

Äó 22
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ÔÎÐÑÓÍÊÀ  ÄËß  ÂÂÎÄÀ  ÌÅÒÀÍÎËÀ
 

Ïðåäíàçíà÷åíà íåïîñðåäñòâåííî äëÿ âïðûñêà îòäåëüíîãî ïîòîêà æèäêîñòè â îáùèé ïîòîê 

òðóáîïðîâîäà. Âõîäèò â ñîñòàâ óçëîâ âïðûñêà â êà÷åñòâå ðàáî÷åãî îðãàíà.

ÔËÀÍÖÛ  (ìåõàíè÷åñêè îáðàáîòàííûå)  È  ÊÐÅÏÅÆ

Ìû ïðîèçâîäèì ôëàíöû âñåõ îñíîâíûõ òèïîðàçìåðîâ â ñîîòâåòñòâèè ñ ðàçëè÷íûìè

Äëÿ ôëàíöåâûõ ñîåäèíåíèé ïîñòàâëÿåì êðåïåæ – øïèëüêè è ãàéêè ñ öèíêîâûì ïîêðûòèåì.

Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû – 157õ47,3 ìì

Ðàáî÷åå äàâëåíèå – 31,2 ÌÏà.

ñòàíäàðòàìè è ïî èíäèâèäóàëüíûì ÷åðòåæàì;
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í èïïåëè ïîëóñôåðè÷åñêèå ïðèïàéíûå äëÿ ñîåäèíåíèé òðóáîïðîâîäîâ ïî ÃÎÑÒ 16040-70;

íèïïåëè ïîëóñôåðè÷åñêèå ïðèâàðíûå äëÿ ñîåäèíåíèé òðóáîïðîâîäîâ ïî âíóòðåííåìó 

êîíóñó ïî ÃÎÑÒ 16042-70;

ãàéêè  íàêèäíûå  ïîëóñôåðè÷åñêèõ  íèïïåëåé  äëÿ  ñîåäèíåíèé  òðóáîïðîâîäîâ  ïî 

âíóòðåííåìó êîíóñó ïî ÃÎÑÒ 16046-70;

ëèíçû óïëîòíèòåëüíûå æåñòêèå è êîìïåíñèðóþùèå íà Äó20-100 ÌÏà ïî ÃÎÑÒ 10493-81;

ïðîõîäíèêè;

ïåðåõîäíèêè;

øòóöåðû;

òðîéíèêè;

ãèëüçû çàùèòíûå;

íàêîíå÷íèêè;

ïàòðóáêè.

Íàøå ïðåäïðèÿòèå ïðîèçâîäèò ðàçëè÷íûå äåòàëè 
è ñáîðî÷íûå åäèíèöû, òàêèå êàê:



ÎÎÎ «Òåõíîëîãèè ðîñòà»

ТЕХНОЛОГИИ

ОСТА
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